:
ASX FACE MILL R

SERIES

La fresa ASX utilizza inserti di .
tipo avvitabile che consentono

il semplice fissaggio degli inserti con

estrema precisione.

L'indicizzazione degli inserti pud essere
effettuata senza rimuovere

O

* Inserto positivo da 20°quindi un
angolo di spoglia elevato.

» Sgrossatura, Finitura e
Superfinitura con l'utilizzo

di soli due inserti

» Elevata rigidita e durata del corpo

grazie alla sottoplacchetta.



Hiper system COD. ASX 45° Face Milling COD. ASX 45° Face Milling Hiper: System

SGROSSATURA - FINITURA - SUPERFINITURA i

ﬁ Fresa per spianatura 45°inserto SEdET 13T3...
Face milling 45°with insert SEET 13T3....
I->I—R5$): codice D H d z torx screw weight(kg)
7 050ASX3L-22.0 50 40 220 3
063ASX04L-220 63 40 220 4
- 080ASX04L-27.0 80 50 270 4
100ASX05L-320 100 50 320 5
2z 125ASX06L-400 125 63 400 6
% 160ASX07L-400 160 63 400 7
Ol passo standard
2222 050ASX04N-220 50 40 20 4 6 0.50
SOTTOPLACCHETTA DI RINFORZO 063ASX05N-220 63 40 220 5 6 TX15 0.76
7 080ASXBOGN-27.0 80 50 270 6 R 131
100ASXO7N-32.0 100 50 320 7 6 1.89
125ASX08N-400 125 63 400 8 6 SOTA45N' 301
ey s g 160ASX10N-40.0 160 63 400 10 6 499
Recommended cutting conditions 050ASX05S-22.0 50 40 22.0 5
Resistenza 034 035 030 Feed 063ASX06S-220 63 40 220 6
MATERIALI Anmm ) | Ve (mimin) Ve (mimin) Ve (mimin) (Fz:mm t) 080ASX085270 80 50 270 8
20180250 120180.250 01-02-03 100ASX108-320 100 50 320 10
100-160-220 100-160-220 0,1-0,15-0,3 125ASX12S-40.0 125 63 40.0 12
80-140-180 80-140-180 0,1-0,15-0.25 160ASX16S-40.0 160 63 40.0 16
NOKAUSTENITICO - DUPLEX. STAINLESS STEEL 50 - 90- 130 0,1-0,18-0,25 Metodidi applcazione
100-150-200 120180250 | 01-0,2-03 Hoplcate st
100-150-200 100-160-200 0,1-0,2-0,3 Rroughing .| Light Interruption @@ | Interruption [ | Finishing
90-120-150 100-160-200 | 0,1-0,18-0,25

Cod . Inserti

onminon i T] s LT L

SEET13T3AFTN DM 034 134 134 397
SEET13T3AFTN-DM 035 134 134 397 - 4,1
SEET13T3 WIPER 034 134 178 397 - 4,1

SEET13T3 WIPER 035 134 178 391 . 49
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AS X FACE MILL

SERIES

La fresa ASX utilizza inserti di

tipo avvitabile che consentono

il semplice fissaggio degli inserti con
estrema precisione.

L'indicizzazione degli inserti pud essere
effeftuata senza rimuovere
completamente la vite.

« FRESATURA IN SPIANATURA @s@m})

Inserto positivo da 20°quindi un
angolo di spoglia elevato.

» Sgrossatura,gFinitura e Superfinitura
con l'utilizzo i due inserti

* Ela gidi uratg del corpo

grazig‘all placc :
f [
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